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PLAQUETTE COMMERCIALE  

PLAN D’ACCES 

AZUR INDUSTRIES 
ZI La Feuillane 
Lots 90-91-92 

13270 FOS SUR MER 
Tél : 04.42.05.12.28 
Fax : 04.42.05.24.30 
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PLAQUETTE COMMERCIALE  

PRESENTATION 

 
 

AZUR INDUSTRIES est une société privée, créée en 1982 par Mrs GRATTAROLA. 

 

Depuis sa création, la seule priorité d’AZUR INDUSTRIES, est de répondre dans les meilleures 
conditions aux différents besoins de ses clients. 

 

La progression constante d’AZUR INDUSTRIES, n'est pas due au hasard, mais à la mise en 
œuvre d'une stratégie basée sur : 

� un partenariat de chaque instant avec nos clients 
� les compétences techniques 
� la disponibilité (système de permanence 24/24) 
� des investissements adaptés 
� des objectifs qualité et sécurité ambitieux 

 

Pour y parvenir, AZUR INDUSTRIES a développé son Bureau d’études et s’est équipée de 
moyens informatiques modernes d’étude et de gestion d’affaire. 

 

Le bureau d’études, axe central de la société, définit les méthodes d’exécution aux 5 principaux 
services :  

� Production 
� Chantier 
� Usinage 
� Mécanique 
� Contrat de maintenance 

 

Grâce à son implantation stratégique dans la zone industrielle de FOS SUR MER, cette 
organisation solide et polyvalente a permis à AZUR INDUSTRIES de s’imposer dans les 
domaines d'activités suivants : 

� chaudronnerie 
� tuyauterie 
� charpente métallique 
� mécano soudure 
� entretien d'usine 

 

Les objectifs d’AZUR INDUSTRIES s’inscrivent dans un plan à long terme, dont la volonté 
essentielle est de renforcer la confiance de nos clients. 
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PLAQUETTE COMMERCIALE  

POLITIQUE QUALITE 

 
 
 

DECLARATION DU CHEF D'ENTREPRISE 
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Philip GRATTAROLA 
Président-Directeur Général 
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PLAQUETTE COMMERCIALE  

CERTIFICAT ISO 9001 
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PLAQUETTE COMMERCIALE  

SECURITE 

 
 
 

Certification M.A.S.E. Manuel Assurance Sécurité En treprise  
 

HISTORIQUE DES ACCIDENTS DU TRAVAIL AZUR INDUSTRIES 

 

ANNEES 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 

TAUX DE 
FREQUENCE 

0 0 0 6,25 0 0 0 4,46 9,54 0 0 0 0 0 13.1 0 4.82 4.85 

TAUX DE  
GRAVITE 

0 0 0 0,43 0 0 0 0,66 0,47 0 0 0 0 0 0.38 0 0.06 0.02 

ACCIDENTS 
AVEC ARRET 

0 0 0 1 0 0 0 1 2 0 0 0 0  0 2 0 1 1 

ACCIDENTS 
SANS ARRET 

15 10 10  7 5 6 5 4 2 6 5 6 7 5 6 3 1 3 

 
 

 
« LE MAINTIEN DE L’INTEGRITE PHYSIQUE DU PERSONNEL AU TRAVAIL 

 EST NOTRE PRIORITE. 
TOUS LES ACCIDENTS DU TRAVAIL SONT EVITABLES. 

CONTINUONS NOS EFFORTS POUR ATTEINDRE NOTRE OBJECTI F 2009 :  
0 ACCIDENT DU TRAVAIL AVEC ARRET » 

 
LA DIRECTION 
 
 
 

 
 

OBJECTIFS    2009 
 

REGAGNER LE CAP DU 0 ACCIDENT AVEC ARRÊT DE TRAVAIL  
PLAN DE FORMATION 2009 

 

ARTHUR vous rappelle que  
LA SECURITE EST L’AFFAIRE DE TOUS  
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PLAQUETTE COMMERCIALE  

CERTIFICAT MASE 
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PLAQUETTE COMMERCIALE  

ORGANISATION 
 

 
 

Président Directeur Général 
P. GRATTAROLA 

I.DIR.23 

Directeur Technique  
J. SARRAZIN 

I.DIR.04 

Directeur Commercial  
P. CHATELLIER 

I.DIR.20 

Responsable Sécurité  
R. LOYER 
I.DIR.15 

Resp. Formation  
C. PAILLAS 

I.DIR.28 

Conducteur de Travaux  
Travaux Neufs 
JF. FEBRUNET 

I.DIR.10   I.DIR.03 

Chefs d’équipes 
R. LAURENT 
S. MOREAU 

I.DIR.12   I.DIR.25 

Chef de Chantier 
Tuyauterie  

J.J. MATHIEU 

Chef d’Atelier Tuyauterie  
 

I.DIR.06 

 
 
 
OPERATEURS 

 
 
 

Chaudronnier 
 

Tuyauteur 
 

Mécanicien 
 

Tourneur Fraiseur 
 

Soudeur 
 

Monteur 
 

Pontier 
 

Aide 
 

Chauffeur 
 

Agent d’entretien 

Technicien Chantier 
B. AIELLO 

D. LECLAIR 
I.DIR.09   I.DIR.03   I.DIR.25 

Responsable Mécanique  
J. BRETON 

I.DIR.32   I.DIR.25   I.DIR.03 

Resp. Contrat ponts 
X. GROUSSET 

I.DIR.26   I.DIR.03   I.DIR.25 
Technicien contrat ponts 

C. BERENS 
I.DIR.29    I.DIR.25 

Directeur Chantier  
J. GOMES 

I.DIR.08   I.DIR.03   I.DIR.25 

Chef d’équipe 
Contrat Ponts 

A. BASSO 
I.DIR.12   I.DIR.25 

Responsable Qualité  
C. PAILLAS 

I.DIR.21 

Responsable Contrôle Qualité 
E. JOUVE 
I.DIR.19 

Contrôleurs  
K. KHELFI 

Y. CAMINADE 
I.DIR.22 

Resp. Réparable 
X. GROUSSET 

I.DIR.26   I.DIR.03   I.DIR.25 

Chef d’équipe 
Réparable contrats  

A. COLLETTE 
I.DIR.12   I.DIR.25 

Chef d’équipe 
Réparable divers 

(réducteurs …) 
A. COLLETTE 

Secrétaire Administratif                     I.DIR. 18 
P. MARTINEZ 

Magasiniers  
I.DIR.14 

Secrétaire Comptabilité Gestion     I.DIR.24 
A. GRATTAROLA 

Secrétaire Gestion clients                  I.DIR.1 7 
C. VERNET 

Resp. Maintenance 
C. BERENS 

I.DIR.31 

Directrice Ressources humaines       I.DIR.16  
G. GIANNONE 

S 
E 
C 
R 
E 
T 
A 
R 
I 
A 
T 

Secrétaire Accueil                              I.D IR.18 
J. MALJEAN 

Chargés d’affaires & Etudes  
S. ARRIGHI 

T. BRONDINO 
E. WILINSKI 
F. FIORILE 
O. GEST 
I.DIR.03 

Responsable de Groupe 
M. DE SOUSA 

I.DIR.30   I.DIR.03 

Chef d’Atelier  
C. ROMAN 

I.DIR.06 
Chefs d’équipes  

A. BASTIDA 
S. GALLO 

J.M. LEWIS 
I.DIR.07 

Techniciens BE & Méthodes  
M. WOJCIECHOWSKI 

Y. CAMINADE 
J. MUSSET 

I.DIR.05 
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PLAQUETTE COMMERCIALE  

EVOLUTION ET REPARTITION DU CA 
 

 
CHIFFRES D'AFFAIRES ANNUELS DE 1992 A 2009 en M€ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
OBJECTIF CHIFFRE D’AFFAIRE PREVISIONNEL 2010 = 2007  

 
 

REPARTITION DU CHIFFRE D'AFFAIRE 
 
����  DANS LES DIFFERENTS SECTEURS D'ACTIVITE EN 2009 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
SIDERURGIE : 68.6 % 
 
PETROCHIMIE : 6.0 % 
 
DIVERS : 25.4 % 

 
 
����  DANS LES DIFFERENTES ACTIVITES EN 2009  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
TRAVAUX NEUFS : 12.3 M€ 
 
MAINTENANCE : 2.0 M€ 
INTERVENTIONS 
CONTRATS DE  
MAINTENANCE : 1.0 M€ 

2

12,3

1

 

2863

9

 

5,3 6,1 6,3 6,4 8,3 8,6 8,8 8,810,3 14 12,212,812,7 12,215,3
16,2

20,2

15,31

0

5

10

15

20

1992 1994 1996 1998 2000 2002 2004 2006 2008
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PLAQUETTE COMMERCIALE  

PRINCIPAUX CLIENTS 
 

SECTEUR SIDERURGIE 
·  ARCELOR MITTAL - FOS SUR MER 

* ETN 
* TAB 
* PDC 
* STM 
* ACM 
* AMR                                                                    
*  CC 
* FOURS 
* ACIERIE 
* ENERGIE 
* COKERIE 

·  ASCOMETAL - FOS SUR MER 
·  SOLLAC ATLANTIQUE - DUNKERQUE 

 
SECTEUR INDUSTRIE CHIMIQUE DE BASE 

·  LYONDELL - FOS SUR MER 
·  SOLVAY SA FRANCE - SALIN DE GIRAUD 
·  ARKEMA 

* FOS SUR MER 
* LAVERA 

·  ALBEMARLE 
* PORT DE BOUC 

·  NAPHTACHIMIE - LAVERA 
·  BP CHEMICALS - LAVERA 
·  CIMENTS CALCIA - BEAUCAIRE 

 
SECTEUR RAFFINAGE DE PETROLE 

·  BERROISE DE RAFFINAGE - BERRE L'ETANG 
·  SHELL CHIMIE - BERRE L'ETANG     
·  TOTAL - LA MEDE 
·  DEPOTS PETROLIERS DE FOS - FOS SUR MER 

 
SECTEUR EXPLOITATION PORTUAIRE 

·  PORT AUTONOME DE MARSEILLE 
* MARSEILLE 
* FOS SUR MER 
* LAVERA 

 
SECTEUR UTILITES 

·  ZIMMERMANN - ALLEMAGNE 
·  AIR LIQUIDE - CHAMPIGNY SUR MARNE 
·  FOSOXY - FOS SUR MER 
·  GAZ DE FRANCE - FOS SUR MER 
·  ALSTOM POWER BOILERS - VELIZY 
·  C.N.I.M. CONSTRUCTION INDUSTRIELLE DE LA MEDITERRANEE - LA COURNEUVE 
·  LE GAZ INTEGRAL – NANTERRE 
·  EDF – CENTRALE DE PONTEAU - MARTIGUES 

 
SECTEUR FERROVIAIRE 

·  FERIFOS - FOS SUR MER 
·  ATELIERS DE PROVENCE - MIRAMAS 
·  DROUARD - MIRAMAS 



Révision N.   du 4 février 2010 

Page 13 sur 27 

 
 
 

 

PLAQUETTE COMMERCIALE  

PRINCIPAUX CLIENTS 
 

SECTEUR SECONDAIRE 
·  COMPAGNIE DES SALINS DU MIDI ET DES SALINS DE L'EST 

SALIN DE GIRAUD  ET  AIGUES MORTES 
 
 
SECTEUR ENVIRONNEMENT 

·  V.A.I. VOEST ALPINE - AUTRICHE 
·  FILTRES INTENSIV - BOUZONVILLE 
·  NEU PROCESS INTERNATIONAL - MARQ EN BAROEUL 

 
SECTEUR INDUSTRIE THERMIQUE 

·  PIRSON - BELGIQUE 
·  HEURBEL LIEGE - BELGIQUE 
·  LOI THERMPROCESS GMBH - ALLEMAGNE 
·  ABB LUMMUS HEAT TRANSFERT BV - AUTRICHE 
·  HAMON INDUSTRIE THERMIQUE - LEVALLOIS PERRET 

 
SECTEUR BATIMENTS ET TRAVAUX PUBLICS 

·  SEFI - ROGNAC 
·  SOLETANCHE - NANTERRE 
·  CAMPENON BERNARD - MARSEILLE 
·  EMCC FONDATIONS - VIRY CHATILLON 
·  FREYSSINET FRANCE SUD - GEMENOS 

 
SECTEUR MANUTENTION PORTUAIRE 

·  REGGIANE - GROUPE FANTUZZI - Italie 
·  POTAIN - ECULLY 
·  KRUPP FÖRDERTECHNIK - ESSEN (Allemagne) 

 
SECTEUR TRANSPORT MARITIME 

·  RISS TRANSPORT - FOS SUR MER 
·  SOMARSID / SOSERSID – FOS SUR MER 

 
SECTEUR TRANSFERT 

·  DURAND FRERES - POITIERS 
·  TRANSFERT INDUSTRIE - WOIPPY 

 
SECTEUR ALIMENTAIRE 

·  BRASSERIE HEINEKEN - MARSEILLE 
 
SECTEUR INDUSTRIE DE PATE A PAPIER 

·  TEMBEC - tarascon 
 
SECTEUR MANUTENTION / TRANSPORT 

·  Groupe ORTEC - AIX EN PROVENCE 
 
SECTEUR ELECTRONIQUE 

·  ATMEL - ROUSSET 
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PLAQUETTE COMMERCIALE  

CONTRATS 

 
 

ARCELOR MITTAL 
 

CONTRATS DE MAINTENANCE  
 

 
STM 

* MAINTENANCE PONTS ROULANTS ET GRUES DES SECTEURS TRAIN A BANDE, 
FINISSAGE, TIMMEX  
Travaux de mécanique 

 
ENERGIE 

* RESEAUX VAPEUR ET AIR COMPRIME MOYENNE PRESSION 
 

* NETTOYAGE DES BRÛLEURS GV1 – GV2 - GV3 - GV4 
 
ACM 

* HOMOLOGATION REPARATEUR AGREE 
* AGREMENT REPARATION REDUCTEURS 

 
 
 

CONTRATS "ACCORD CADRE" 
 
* PIECES DE RECHANGE DE CHAUDRONNERIE 
* TOLES DE BARRAGE DES COULEES CONTINUES 
* POUTRES DE ROULEMENT DE CONVOYEUR DU TRAIN A BANDE 
* MAILLONS MALES ET FEMELLES DES CONVOYEURS DU TRAIN A BANDE 
* CHAINES DES CONVOYEURS DU TRAIN A BANDE 
* TUBES DE TROU DE COULEE DES HAUTS FOURNEAUX 
* FOURNITURE DE GROS MECANO SOUDE ET CHAUDRONNE 
* FOURNITURE MOYEN USINAGE 
 
 

SNCF - FERIFOS 
 

* REPARATION DE BOITES D'ESSIEUX 
 
 

RISS TRANSPORT 
 
* BERCES MARITIMES POUR TRANSPORT DE BOBINES 
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PLAQUETTE COMMERCIALE  

PLAN DES INSTALLATIONS 
 

 

Site Chantier

Site Fabrication

C

A

BU

BU

B

V

V

T

B: Atelier blanc
V: Vestiaires
BU:Bureaux

A: Atelier fabrication 
C: Atelier chantier
T: Atelier tuyauterie
M: Magasin 
U: Atelier usinage

Nord

ACCES
ACCES

U

M

ZI La feuillane, lot 90/91/92, 13270 Fos sur mer

Terrain 
Voisin

Route barrée

BUV

 
 

 
SUPERFICIE TOTALE :   34 800 m² dont 9744 m² couver ts 
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PLAQUETTE COMMERCIALE  

EQUIPEMENTS 
 
 

��������  ����������������������������	 			

				
Azur Industries s'est équipée d'une structure informatique sur réseau. 
Les postes informatiques sont ainsi tous connectés au réseau et peuvent avoir accès aux logiciels suivants : 
 

* Logiciels d'étude : 
* ROBOBAT : RCAD 
* ROBOBAT : ROBOT V17 
AUTODESK STRUCTURAL 2006 
* Traçage, Calcul de Structure RDM6 
* DAO Autocad 2009, Logitrace traçage des pièces de Chaudronnerie  
* Tobade, mise en barres et mise en tôle 
* C.E.D.A.M. : Comparaison Et Désignations Des Alliages de Métaux 
 

* Gestion Commerciale et Technique SPHINX. 
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PLAQUETTE COMMERCIALE  

EQUIPEMENTS ATELIER DE CHAUDRONNERIE 
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Il dispose de moyens de production adaptés à la réalisation des travaux neufs. 
 

MACHINE CAPACITÉ 
 
�  ��� � ���������������� ����

Cisaille Guillotine COMETAL 

longueur utile de coupe : 3050 x 20 mm 
course butée arrière : 1000 mm 
Espace libre devant la cisaille : 8000 mm maxi  
Correspondance épaisseur de coupe & matériau : 
voir I.ATE.011 

 
 

Oxycoupeuse numérique 
MESSER GRIESHEIM CORTINA 
4 chalumeaux 
1 plasma 

tôles : 2500 x 12000 
Coupe : 2000 x 12000 
épaisseur : jusqu'à 125 mm 
vitesse de déplacement : 0 à 14 m/mm 
pont roulant monopoutre de 5 tonnes portée 16 m 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 Scies ULTRA  TR 240 DA 
Coupe à 90° : rond = 220 mm / rectangle = 220 x 200  mm 
Coupe à 45° : rond = 150 mm / rectangle = 150 x 150  mm 
Coupe à 30° : rond = 90 mm / rectangle = 85 x 85 mm  

Scie à ruban ULTRA 
TRH 5032 SADG 

Capacité de 
coupe  
en mm 

90° 45° droite 60° 
gauche 

 

  

450 320 220 

  

500 x 450 320 x 450 220 x 450 

 
�  ��� � ��	
����	
����	
����	
�� ����

Poinçonneuse GEKA Type 110 
SD CDC 750 

Commande numérique – 3 poinçons 
Epaisseur maxi : 20 mm x diamètre 20 mm 
Epaisseur 10 mm x diamètre 40 mm 

 

Poinçonneuse GEKA Type 80 E 
Commande manuelle – 1 poinçon 
Epaisseur maxi : 20 mm x diamètre 20 mm 
Epaisseur 10 mm x diamètre 40 mm 

 

Perceuse radiale hydraulique 
KAO MING 

Distance maxi centre broche - colonne : 1600 mm 
Distance maxi broche - surface base : 1570 mm 
Capacité dans acier 45 Kg : 50 mm 
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PLAQUETTE COMMERCIALE  

EQUIPEMENTS ATELIER DE CHAUDRONNERIE 

�  ��� � 
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Presse plieuse hydraulique à 
commande numérique 
COMETAL   450 t 

Longueur de pliage : 5100 mm 
Longueur de pliage entre montants : 4100 mm 
Distance couteau de pliage - butée : 1000 mm 
Profondeur de la machine : 2100 mm 
Epaisseur maxi : 20 x 3000 mm  
Profondeur Col de Cygne : 500 mm 

 
Presse plieuse hydraulique 
ARNOUX 250 t 
Col de cygne HMW 30250 

Longueur de pliage : 3450 mm 
Profondeur Col de Cygne : 250 mm  

Rouleuse croqueuse ROBOMETAL 
Roulage  
croquage 

ÆÆÆÆ maxi : 6000 mm, ÆÆÆÆ mini : 500 mm en ½ 
développé. 
3050 x 27 mm 
2050 x 21 mm 
 
 
 
 
 
 
 

 

Cintreuse à profilés voir tableau ci-après  
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Mode de lecture du tableau : 

MODELE CAPACITE 

 
130 x 25 
40 x 10 

1100 
450 

 
 
 

MODELE CAPACITE  MODELE CAPACITE 

  130 x 25 
40 x 10 

1100 
450 

 

 

120 x 120 x 
13 

30 x 30 x 5 

1300 
450 

  
200 x 45 
200 x 10 

1000 
500 

 

 
240 x 85 
40 x 35 

900 
450 

  
75 x 75 
20 x 20 

800 
430 

 

 
220 x 80 
40 x 35 

900 
450 

 
 

 
140 x 50 x 5 
30 x 20 x 3 

2000 
500 

 IPN

 

240 x 106 
80 x 42 

1100 
500 

  
100 x 100 x 6 
30 x 30 x 3 

2500 
550 

 HE

 

A 160 
B 140 
M 100 

3500 
2000 
1000 

 
130 x 130 x 12 

40 x 40 x 4 
1300 
700 

 UPN

 

140 x 60 
80 x 45 

4000 
1600 

 
100x 100 x 15 

40 x 40 x 4 
1200 
700 

 IPN

 
160 x 74 
80 x 42 

1800 
900 

 

 
120 x 120 x 13 

30 x 30 x 5 
1300 
450 

 HE

 

A 120 
B 100 

1500 
1200 

 

 

120 x 120 x 13 
30 x 30 x 5 

1400 
450 

 

 

Epaisseur Longueur plat Diamètre intérieur 
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PLAQUETTE COMMERCIALE  

EQUIPEMENTS ATELIER DE CHAUDRONNERIE 

��������
Potence universelle Type RC 
 6,7 x 5 
Générateur 1000A COMMERCY 

Hauteur mini sous le bras : 1 m 
Maximum de hauteur sous le bras : 6,7 m 
Course du bras : 5 m 
Hauteur hors tout : 8,2 m 
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Tubes  US 38 Diamètre intérieur mini : 40 mm 

Diamètre intérieur maxi : 213 mm 
Tubes  US 168 Diamètre intérieur mini : 150 mm 

Diamètre intérieur maxi : 508 mm 
Tôles  FICEP x2 18 mm 
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� 3 perceuses cône n°1 à n°3 
� 1 perceuse à colonne SYDERIC puissance 1.1 kW 
� 1 presse RASSANT de 100 tonnes 
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Procédés de soudage utilisés :  

� 111 : Electrode enrobée 
� 114 : Fil fourré 
� 141 : Atmosphère inerte avec électrode de tungstène 
� 121 : Sous Flux 
� 135 et 136 : sous protection de gaz actif avec fil électrode fusible 
� 135 et 136 MIG pulsé 
� Innershield 

Postes à souder équipés LINCOLN 
� 25 type DC 400 
� 3 type DC 600 
� 2 type DC 750 
� 2 INVERTEC procédé STT2 (Surface Tension Transfert) 
� 1 POWER WAVE 455 multi procédés 
� 3 POWER WAVE 405M Arc pulsé 
� 4 INVETEC V400 TC (soudage TIG) 
� 15 Régulateurs de soudage équipés REGULARC 155 A – 60 V Type PG « POINTER » 
� 2 tracteurs de soudage équipés LINCOLN LT 7 type 395 E 
� 2 ZIP 
� 4 Weldycar 
� 18 dévidoirs LN 542 avec refroidisseur 
� 8 coffrets INNERSHIELD LN 25 
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� 4 armoires étuves + 11 étuves portatives 
� 1 centrale à bras aspirants à filtre à décolmatage automatique 
� 5 positionneurs SAF 
� 1 vireur motorisé 15 T + 1 vireur libre 15 T SAF 
� 1 vireur motorisé + 3 vireurs libres LAMBERT JOUTY 
� 2 vireurs motorisés + 2 vireurs fous 30 T SAF 
� 2 vireurs motorisés + 4 vireurs fous 6T SAF 
� 1 poste plasma CEBORA type PC 60 – épaisseur de coupe acier carbone : 18 mm – épaisseur de 

coupe inox : 8 mm 
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� Ponts roulants monopoutre posés : 

- 1 pont POTAIN force de levage 5 000 DAN – portée 12 m – hauteur de levée : 5 m 
- 2 ponts VERLINDE force de levage : 10 000 DAN – portée : 12 m – hauteur de levée : 6 m 
- 1 pont VERLINDE force de levage : 5 000 DAN – portée : 15 m – hauteur de levée : 5 m 
- 1 pont VERLINDE force de levage : 5000 DAN – portée 17 m – hauteur de levée : 5 m 
- 1 pont ABUS STANLEV force de levage 5000 DAN – portée 12m – hauteur de levée : 5m 

� 2 palans force de levage : 2 000 DAN sur monorail 
� 4 potences murales force de levage : 1 000 DAN - portée : 2,5 m avec palan électrique VERLINDE 
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EQUIPEMENTS ATELIER DE CHAUDRONNERIE 
 
� 1 potence sur mât – force 250 kg avec palan électrique VERLINDE 
� 1 plate-forme de manutention 3,30 x 4,00 m motrice avec voie ferrée – longueur 44 m 
� 3 nacelles élévatrices de personnel INTERLIFT – hauteur 2.5m 
� 1 compresseur LS 20E SULLAIR + sécheur + réservoir d’air 3000 l 
� 1 compresseur SULLAIR BDS 37 
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Il dispose de moyens de production adaptés à la réalisation de travaux neufs en acier inoxydable et aluminium.  
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� 1 scie à ruban ULTRA TR 240 
� 1 perceuse sensitive à colonne SYDERIC type SNCL 32 E 
� 3 bras aspirants KEMPER 
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� 1 pont roulant monopoutre suspendu SECMI - force de levage : 2 500 DAN - portée 8m – hauteur de 
levée : 3 m 

� 1 potence murale – force de levage : 1000 DAN – portée : 2,5 m 
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Le parc est équipé des utilités : oxygène, acétylène, argon, air comprimé, alimentation électrique : 220V et 380 
V afin de pouvoir étendre nos aires d'assemblage. 
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� 1 GRUE à tour RAIMONDI : flèche : 50 m, Hauteur de crochet : 25 m, 
Charges : 3 000 DAN à 50 m - 12 000 DAN à 12,5 m 

� 1 chariot élévateur FENWICK – force : 5 000 DAN 
� 1 chariot élévateur FENWICK – force : 3 000 DAN 
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Scie ULTRA TR240DA Coupe à 90° : rond = 220 mm / re ctangle = 220 x 200 mm 

Coupe à 45° : rond = 150 mm / rectangle = 150 x 150  mm 
Coupe à 30° : rond = 90 mm / rectangle = 85 x 85 mm  

Scie ULTRA 380 SA  
� 2 compresseurs SULLAIR BDS 37 + 2 sécheurs + 2 réservoirs d’air 1500 l 
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Filière automatique RAIDGID sur 
pied 

Tube : diamètre ¼ à 4 " 
Boulon : diamètre ¼ à 2 " 

Filière automatique RAIDGID sur 
socle 

Tube : diamètre ¼ à 4 " 
Boulon : diamètre ¼ à 2 " 
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� 1 GRUE à tour RICHIER GT 1295 DM : flèche : 40 m, Hauteur de crochet : 20 m, 

Charges : 3 000 DAN à 40 m - 12 000 DAN à 12,5 m 
� 1 chariot élévateur télescopique JCB 
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Il dispose de moyens adaptés à la réalisation de travaux de mécanique et d’usinage. 
 

TOUR GORATU GEMINIS GHT4 G2 700x4000 
Commande numérique FAGOR 

Diamètre admissible sur banc = 720 mm 
Diamètre admissible sur chariot = 470 mm 

Longueur entre pointes = 4000 mm 
Axe C 

 
Tour GURUTZPE A – 1000 / 4 

Commande numérique FAGOR 
Ø admissible sur le chariot : 1100 mm 
Ø admissible sur le banc : 1350 mm 

Distance entre pointes : 4 m 
Puissance moteur broche : 40 kW 

 
Tour VICTOR V TURN 20 
A commande numérique 
Longueur maxi = 500 mm 

Æ maxi = 200 mm 
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TOUR CAZENEUVE OPTIMAX 590 N°11604 
Commande numérique OPTIMAX NUM 

Ø admissible sur chariot = Ø280 mm 
Ø admissible sur banc = Ø580 mm 
Distance entre pointes : 1100 m 

Puissance moteur broche : 18.5 kW 

 
TOUR CAZENEUVE OPTIMAX 590 N°11605 

Commande numérique OPTIMAX NUM 
Ø admissible sur chariot = Ø280 mm 
Ø admissible sur banc = Ø580 mm 
Distance entre pointes : 1800 m 

Puissance moteur broche : 18.5 kW 

 
1 Tour CHOLET 600 

Conventionnel 
Hauteur Pointe = 300 mm 

Longueur PS maxi = 2500 mm 
Æ max sur trainard = 600 mm 
Æ max sur rompu = 650 mm 

 
Tour CHULFORT 420 

Conventionnel 
Hauteur Pointe = 250 mm 

Longueur PS maxi = 5000 mm 
Æ max sur trainard = 420 
Æ max sur rompu = 920 

Poids maxi PS admis = 3500 kg 
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ALESEUSE TOS VARNSDORF WHN 13 CNC 

Course : X = 4000 – Y = 2500 – Z = 1600 – W = 800 
Puissance Broche = 37.5 kW 

Table rotative surface = 2500 x 2000 
Charge admissible = 15 Tonnes 

 
 

Fraiseuse HURON SXB 723 
A commande  numérique 

Table : 2500 x 700 mm 
Course : X=2400 mm  Y=700 mm  Z=1000 mm 

Poids maxi PS = 2500 kg 

 

 
Fraiseuse HURON NV3 

Conventionnelle 
Table = 1200 x 450 mm 

Course : X=860 mm  Y=500 mm  Z=450 mm 
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Scie MEP Numérique 
Capacité de coupe : 400 mm 

 

 
Perceuse à colonne METALIK PK 

Æ perçage : 50 mm 

 
 

Mortaiseuse GSP 743 
Plateau : 700 mm 
Course : 300 mm 

 

 
Presse hydraulique COMPAC 150 T EM3 

Puissance maximale : 150 tonnes 
Passage : 1200 mm 

 
Four NORMA - SAT 

Température maxi : 400°C 
Capacité : P=1250 mm  H=1400 mm  L=1500 mm 
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� 1 Touret à affuter MAPE AF 203 
� 1 Perceuse SYDERIC SN 23 V 
� 1 Presse VIRAX 8T PRM 8 
� 1 Tanck PROMAC 333C 
� 3 Extracteurs hydrauliques 
� 2 Chauffe roulements à induction SKF Æ maxi roulement = 350 mm 
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� 2 ponts roulants monopoutre VERLINDE – force de levage : 5000 DAN – portée : 17,5 m – hauteur de levée : 5m 
� 1 pont roulant bipoutres ABUS – force de levage 20000 DAN – portée : 14.5 m – hauteur de levée : 7.5 m 
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Il dispose de moyens adaptés à la réalisation de travaux de réparation et d’entretien. 
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� 1 scie mécanique passage 200 
� 1 scie à ruban ULTRA type TE 240 coupe profilé 240 x 150 mm 
� 1 poinçonneuse MUBEA HP 1000 / 760 : 1 000 x 700 mm 
� 1 cisaille COLLY 1632 
� 1 touret MAP 
� 1 perceuse sensitive à colonne SYDERIC type SNCL 32 RE 
� 2 Scies ULTRA TR 240 

Coupe à 90° : rond = 220 mm / rectangle = 220 x 200  mm 
Coupe à 45° : rond = 150 mm / rectangle = 150 x 150  mm 
Coupe à 30° : rond = 90 mm / rectangle = 85 x 85 mm  

� 1 Presse horizontale COLLY 4322 07 : 200 T 
� 1 Perceuse à colonne HECKERT 
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� 1 potence de soudage automatique de tubes entraînés en rotation, assemblage bout à bout - 
EQUIPELEC type PAS 15.13 N°1385 - Capacité : tube d e diamètre 3" (88,9 mm) à 24" (610 mm) 
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� 2 ponts roulants monopoutre suspendus VERLINDE – force de levage : 5000 DAN - portée : 20 m - 

hauteur de levée : 5,5 m 
� 1 chariot élévateur – force : 5 000 DAN 
� 1 chariot élévateur – force : 3 000 DAN 
� 1 MANUSCOPE TYPE MANITOU MRT 2145 équipe de : 

� Fourches portée 4 m hauteur 20.4 m charge 1.000 kg 
� Potence avec crochet portée 4 m hauteur 20.2 m charge 500 kg 
� Nacelle fixe 2 m charge maxi 365 kg inclus 3 personnes hauteur maxi de travail 22.7 m  
� Nacelle panier pendulaire charge maxi 200 kg inclus 2 personnes hauteur maxi de travail 30.5 m 

� 1 chariot télescopique JCB 
� 1compresseur MACO SULLAIR 4507 + sécheur + réservoir d’air de 3000 l. 
� 1 compresseur SULLAIR BDS 37 

 
Chaque atelier est équipé de réseaux de tuyauteries oxygène, propane, argon, air comprimé, et de coffrets 
d’alimentation électrique. 
Pour cela, AZUR INDUSTRIES s’est dotée : 

� 1 groupe électrogène GE – Puissance apparente : 550 KVA – 400 Volt 
� 1 compresseur MACO SULLAIR SM 7507 
� 1 compresseur SULLAIR BDS 37 
� 1 sécheur d’air 
� 1 réservoir d’air de 3000 litres 
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Il dispose de moyens adaptés à la réalisation de travaux de réparation et d’entretien sur site. 
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� 1 générateur MILLER Delta Weld 651 
� 1 ensemble de matériel de soudage LINCOLN comprenant : 

- 18 postes type DC 400 – K 1309.17 
- 15 coffrets TIG « HI-FREQ » 
- 4 postes portatifs ELEKTROSTA électrode et TIG 
- 1 poste portatif LINCOLN V260 S 
- 1poste portatif CASTOLIN 
- 1poste portatif LINCOLN 220V 
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Divers outillage portatif pneumatique et électrique : 

� Perceuses 
� Aléseuses portatives 
� Chanfreineuses 
� Machines à chanfreiner les tubes 
� Cintreuse 
� Meuleuses, 
� Meuleuses droites 
� Marteaux-piqueurs 
� Burineurs 
� Perforateurs 
� Scie à tubes 

� Scie circulaire 
� Riveteuse 
� Boulonneuses 
� Graisseur 
� Dudjoneuses 
� Pyrotomes GRACO 
� Clé HYTORC hydraulique 
� Filière électrique 
� Centrale hydraulique + vérins 
� Visseuses à contrôle de couple … 
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Matériel roulant : 

� 15 camions à plateau PEUGEOT – BOXER double cabine équipés pour les interventions sur site 
� 1 camion à benne PEUGEOT – BOXER double cabine équipés pour les interventions sur site 

 
Matériel diesel autonome : 

� 3 postes de soudage (groupes autonomes) LINCOLN E500S 
� 1 poste de soudage RANGER 300 DLX 
� 3 postes de soudage LINCOLN VANTAGE 500 
� 1 compresseur d’air 5000 litres ATLAS COPCO 
� 4 compresseurs d’air 3000 litres KAESER 
� 1 compresseur d’air 5000 litres avec génératrice 9KVA COMPAIR 

 
Levage de personnel : 

� 2 nacelles automotrices HAULOTTE 26m 
� 1 nacelle automotrice HAULOTTE 41m 
� 1 nacelle automotrice HAULOTTE 8m 

 
Matériel mobile : 

� Coffres de chantier roulants – Containers – Réfectoires – Sanitaires – Vestiaires – Bureaux 
� 1 chariot élévateur force 5000 DAN 
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Il stocke et entretien le matériel courant et spécifique - l’outillage et le consommable des ateliers et 
d’intervention chantier. 
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1 pont roulant monopoutre VERLINDE – force de levage : 5000 DAN – portée : 15 m – hauteur de levée : 4 m 
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� 1 camion à plateau VOLVO équipé d’un bras de levage (grue) PALFINGER force 10 tonnes 
� 1 camion à plateau TC 4,5 tonnes IVECO avec bras de levage 1 tonne – largeur 2m  - longueur 4,5m 
� 1 tracteur RENAULT TC 38 tonnes G230 
� 1 tracteur DAF 44 tonnes 

- 1 remorque plateau METACO 3 essieux – largeur 2,5 m – longueur : 12 m – TC 32 tonnes 
- 1 remorque porte char NOTEBOOM 3 essieux – largeur 2,6 m – longueur : 12 m – TC 28 tonnes 
- 1 remorque NOTEBOOM 3 essieux extensible jusqu’à 21 m 

 


